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On sait realiser des emballages etanches qui 
aont constitues par un sachet forme de deux 
feuillee protec trices intimement reunies Tune a 
Pautre tout le long de Ieurs cotes. Le prodnit a 
emballer (par exemple de nature pateose on 
pnlverulente) est dispose entre ces deux fenilles. 
De tela emballages ont ete preconises notam* 
ment pour le conditionnement de prodnits pnl- 
verulente hygroscopiques, tel que des pondres 
alimentaires pour la realisation de pot-ages. 

Dans le brevet depose par la demanderesse le 
30 janvier 1957 pour « Perf ectionnements a. 
Pemballage de prodnits destines a etre diffuses 
dans Patmoephere on a prevu Papplication 
dee emballages du genre precite a la dispersion 
dans Patmosphere d'une matiere volatile capa- 
ble de prodnire un effet utile (role desodorisant 
par exemple). Dans ce oas lea coins dn sachet 
qui contient la matiere volatile sont coupes par 
Putilieateur an moment de Pemploi pour per- 
mettre la circulation d'air a Pinterieur de ladite 
matiere. De tels sachets diffuseurs presentent 
ainsi un grand interet. 

L'experience a cependant montre que les 
divers sachets eusceptiblee d'etre realises pre- 
sentaient plusieurs defauts commnns. En pre- 
mier lieu, les bords du sachet peuvent etre 
deformes an moindre choc et comme les f euilles 
protectrices des sachets sont generalement 
metaDiques, les parties deformees demenrent 
fripeea, ce qui est un serieux inconvenient pour 
la presentation commercials En second lien, les 
sachets presentent frequemment un manque 
d'etancheite et ce defaut est renforce par Ienr 
aptitude a se defonner. 

Le transport et le stockage de qnantites im- 
portantes de sachets du genre considere pose 
en outre de serieux problemes. Comme Pepais- 
seur centrale des sachets est notablement supe- 
rieure a celle de leurs bords et que ces demiers 



ne presentent par eux-memes aucune tenue, 
Pempilage des sachets est tres delicat et doit 
etre complete par 1'insertion de cales, en carton 
ondule on analogue, interposees sur tout le 
pourtour des sachets. Ces cales sont destinees k 
eviter Peffet des trepidations et des chocs trans- 
mis par la caisse sur les bords des sachets con- 
tenus dans- celle-ci. Cependant un tel condition- 
nement est tres onereux car il necessite une 
large intervention mannelle et de plus il ne 
donne pas, en fait, une satisfaction complete. 

Les perf ectionnements vises par la presente 
invention ont pour but de remedier aux incon- 
venients precites. Us permettent de conferer 
aux sachets par des moyens simples et econo- 
miqnes k la fois une etancheite et une tenue 
particulierement remarquahles. 

Les perf ectionnements prevus par Pinvention 
pour les emballages dn type precite sont princi- 
palement caracterises en ce que le long de deux 
cotes consecutifs an moins du sachet, les f euilles 
jointives de celui-ci sont repliees sur elles- 
memes de facon k constituer un horde, les hor- 
des successifs etant superposes aux sommets de 
Pe m b al l ag e, ce qui permet d'obtenir en ces 
points une surepaissenr appreciable qui aug- 
mente considerablement la tenue de Pembal- 
lage. 

On a constate en effet que Pexecution d*un 
horde par repliage des fenilles de protection du 
sachet le long des cotes successifs de celui-ci, 
en creant une surepaisseur notable a chaque 
sommet, conferait k Pemballage une remarqua- 
ble amelioration de tenue. L*etancheite du 
sachet est en outre renforcee sur tout son peri- 
metre. 

Lorsque le sachet est constitue par deux 
fenilles composites qui component sur leurs 
faces en regard une garniture d'une matiere 
thermo-plastique destinee k assurer Petancheite 
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du sachet, Finvention prevoit avantageusement 
que le borde est realise apres soudage a chaud 
des feuilles composites le long des cotes du 
sachet, en repliant plnsienrs fois snr elle-meme 
la hande mince etahlie le long des cotes conse- 
cutifs du sachet par Foperation de sondage pre- 
citee. 

L'invention comprend encore, a titre de pro- 
dnits industriels les sachets d'emhallage et 
notamment ceux ponr produits volatils, qui pre- 
sentent nne on plnsienrs des particularites pre- 
citees. 

D'autres elements remarqnahles de Finvention 
resulteront encore de la description ci-apres. 

Aux dessins annexes donnes a. titre d'exemples 
non Iimitatifs. on a represente Fapplication 
parti culiere de Finvention a la realisation <Fun 
sachet diffuseur pour matiere volatile. 

La fig. 1 montre en perspective avec arrache- 
ment un sachet dn genre vise, en Ini-meme 
connu; 

La fig. 2 montre egalement en perspective, 
et apres retournement, la structnre de ce sachet, 
perfectionne snivant Finvention; 

Les fig. 3 a 5 sont des schemas partiels a plus 
grande echelle en coupe snivant EE-Ill de la 
fig. 1 ponr la fig. 3 ? et montrant divers stades 
de realisation des perfectionnements prevus. 

En se reportant a la fig. 1, on voit en 1 un 
emhallage en Ini-meme connu destine a consti- 
tuer on sachet diffuseur ponr produit desodo- 
risant. L'emballage 1 de forme sensiblement 
rectangulaire, est constitue par deux feuilles 
composites 2 et 3 servant a la protection d'une 
matiere pateuse 4 telle qn'un gel contenant des 
hniles volatiles. Chacnne des feuilles 2 on 3 
pent etre formee par Fassociation d'un support 
en aluminium garni interieurement d'un reve- 
tement de matiere thermo-plastique et reconvert 
exterieurement d'une pellicule d'acetate de 
cellulose. La feuille d'aluminium assure an 
sachet sa tenue et contrihue a son etancheite. 
Les revetements en matiere plastique des 
feuilles 2 et 3 sont destines a etre sondes le long 
des cotes consecutifs a> b, c> d, de maniere a con- 
slituer nne hande mince 5 d'une certaine epais- 
senr. qui empeche la communication de la ma- 
tiere 4 avec Fexterieur. / - 

La pellicule d'acetate de cellulose placee a 
Fexterieur dn sachet sert a proteger les men- 
tions imprimees qui peuvent etre portees snr 
l'alnmininm et contrihue egalement a renforcer 
la tenue du sachet. 

Pour la confection de FemhaHage on com- 
mence par former par sondage la hande 5 snr 
trois cotes consecutifs cr, 6, c, par exemple. On 
introduit ensuite la matiere 4 dans Fonverture 
laissee lihre snivant le cote d. On rahat le long 



de ce cote la feuille 3 snr la feuille 4 et on 
sonde entre elles a chaud les deux feuilles 
comme cela a ete realise ponr les cotes «r, b 9 a 
On pent completer cette operation par la reali- 
sation d'une soudure transversale 6 an voisinage 
de Fun des coins 7 du sachet. On constitue 
ainsi une ligne de renforcement et d'etancheite, 
qui permet de percer un trou 8 destine k sus- 
pendre le sachet dont les trois autres coins 9 
sont destines a etre sectionnes par Futilisateur 
snivant une ligne x-x. Un tel mode de realisa- 
tion et le produit en resultant sont eux-memes 
connus. L'emhallage ainsi constitue presente 
toutefois Finconvenient comme il a ete dit que 
la b ordure 5 se fripe tres aisement le long des 
cotes et recoit ainsi une deformation perma- 
nente. Si cette deformation est trop accusee elle 
pent meme provoquer une fuite de l'emhallage. 

Conformement a la presente invention apres 
qu'on a realise le sachet decrit a la fig. 1 et qui 
contient le produit k emballer, on replie sur 
eux-memes les cotes de ce sachet. Ce repli pent 
etre effectue au moyen de pinces ou de mors 
simultanement snr deux cotes opposes du sachet. 
On pent commencer, par exemple, par les cotes 
b et d T apres quoi on effectue la meme opera- 
tion sur les cotes a et c 

Le repli comporte un nomhre quelconque de 
demi-tours pour la matiere accolee des feuilles 
2 et 3. Apres un demi-tour on obtient la struc- 
ture de la fig. 4 et apres deux demi-tours celle 
de la fig. 5. qui assure en general un renforce- 
ment suffisant. 

On constate qull est possible ainsi dVbtenir 
pour le horde 11 une surepaisseur de six feuilles 
tout le long du sachet et comme le repli des 
cotes a etc dans l'exemple decrit a ete ohtenn 
apres celui des cotes b et d on obtient aux 
nouveaux sommets 12 de Femhallage une sur- 
epaisseur de 18 feuilles composites serrees les 
unes centre les autres. 

L'experience montre que dans ces conditions 
la presentation et la tenue de l'emhallage sont 
ameliorees de facon surprenante. En particu- 
lier. le horde 11 est rigoureusement rectiligne 
et ne pent plus se friper. D'autre part, les coins 
12 constituent les parries resistantes de l'emhal- 
lage. En outre, le rapprochement entre les hords 
de la partie du sachet qui est gonflee par la 
matiere 4 rend ces hords nettement moins sujets 
aux deformations notamment lors du transport. 
La resistance du sachet k Fextension ou a la 
compression le long des cotes se trouve egale- 
ment rehf orcee de f agon considerable. Enfin le 
repli des feuilles du sachet le long des cotes 
empeche le decoHement des pellicules inte- 
rieures de matiere plastique qui sont coUees snr 
les feuilles d^alurnmium. Dans ces conditions 



les risques de fuite sont pratiquement suppri- 
mes sur toat le perimetre du sachet, et de plus 
on evite toute deformation inesthe:ique de 
celui-ci lorsqu'il est accroche sur uu support au 
moyen de Fouverture 8. 

L'invention permet egalement de stocker les 
piles de sachets ainsi ameliores et de les trans- 
porter sans necessiter aucun systeme de calage 
le long des bards, ce qui presente un grand 
interet comme il a ete diu 

H est evident que l'invention n'est pas limitee 
a la realisation decrite et qu'on pent apporter 
a Fexecution des perfectionnements tomes 
variantes constructives. Ainsi, le nomhre des 
cotes du sachet pent differer de quatre. Les 
feuilles qui le constituent peuvent recevoir 
toute structure. D'autre part, le borde lateral 
du sachet pourrait etre ohtenn an moyen d'un 
roule des feuilles adjacentes le long des cotes, 
ce roule etant ensuite de preference ecrase. 

De meme, il va de soi qu'on peut realiser le 
pliage des feuilles de multiples famous. Ainsi, 
au lieu d'effectuer les replis toujours dans le 
meme sens, on pourrait commenccr le pliage 
dans un sens donne, puis apres obtention d'un 
pli au moins. poursuivre le pliage en sens con- 
traire de facon a recouvrir l'arete precedem- 
ment formee, apres quoi le pliage est poursuivi 
dans le sens initial. Enfin, il est evident que le 
sou d age du revetement thermo-plastique pour- 
rait avoir lieu en meme temps que Fexecution 
du borde et non anterieurement a celle-ci. 
r£sum£ 

1° Des perfectionnements au conditionne- 
ment d'un prodnit tel qu'une matiere pateuse 
ou pulverulente au moyen d'un sachet poly- 
gonal constitue par deux feuilles entre les- 
quelles est disposee la matiere et qui sont 
'reuniea Tune a 1'autre sur les cotes du sachet, 
ces perfectionnements etant caracterises en ce 
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que le long de deux cotes consecutif s au moins, 
les feuilles jointives du sachet sont repliees but 
elles-memes de facon a consumer un borde, les 
hordes successifs etant superposes aux sommets 
de l'emhallage ce qui permet d'obtenir en ces 
points une surepaisseur appreciable qui aug- 
mente considerablement la tenue de Fembal- 
lage; 

2° Une premiere realisation d'un sachet 
agence conformement au paragraphe 1°, ce 
sachet etant constitue par deux feuilles compo- 
sites qui component sur lenrs faces en regard 
une garniture d'une matiere thermo-plastique 
destinee a assurer l'etancheite du sachet, cette 
realisation etant caracterisee en ce que apres 
soudage a. chaud des feuilles composites le long 
des cotes du sachet, le borde est forme en 
repliant plusieurs fois sur elle-meme la bande 
mince etablie le long des cotes consecutif s du 
sachet par Foperation de soudage precitee; 

3° Une variante des perfectionnements vises 
au paragraphe 2° caracterisee en ce que le sou- 
dage des feuilles du sachet le long des cotes de 
celui-ci est effectoe en meme temps qu'on assure 
le repli sur elles-memes de ces feuilles; 

4° L'application des perfectionnements vises 
a Pun des paragraphes 1° a 3° a la realisation 
de sachets diffoseurs pour matiere volatile, dans 
lesquels plusieurs coins du sachet sont destines 
k etre sectionnes, cette application permettant 
d'ameliorer la tenue du sachet lorsque celui-ci 
est suspendu par le coin non sectionne; 

5° A titre de prodnit industriel un sachet 
d'emballage presentant une ou plusieurs des 
particularites visees a l'un des paragraphes 1° 
a 4°. 

SOClfiTfi POITEVINE DE CONDITIONNEMENT 
Par procuration : 
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